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Temperiergera

te - Tem

pering units

|
Temperature control units
Circulating fluid: Water
model heating cooling power | pump capacity | pump pressure | heatingtemp. | filling connections | connections | diemnsions weight
power at90°C max. max. max. volume circul. fluid | cool. water | w/d/h

[kw) [kw] [1/min] [mWs) [°cl 0] [Zoll] [zoll) [mm) [k
BT3EW 3 | 12direkt 27 40 100/120 4 2xR1/2 R1/2 | 195/360/350 26
BT9EW 9 45 direkt 50 60 100/120 6 R3/4 R1/2 300/630/570 40
BW 140-9 HF 2 40 ind. 50 60 140 3 R3/4 R1/2 ‘ 300/630/570 40
BW 140-12 HF 12 40ind. 50 60 140 4 R3/4 R1/2 300/750/640 65
BW 160-9 HF-BK 12) 40 ind. 40 60 160 3 R3/4 R1/2 ‘ 300/630/570 40
BW 160-12 HF-BK 12 40ind. 40 60 160 4 R3/4 R1/2 330/870/760 65
BW 180-9 HF-BK 9 40 ind. 40 60 180 3 R3/4 R1/2 ‘ 300/630/570 40
BW 180-12 HF-BK 12 40 ind. 40 60 180 4 R3/4 R1/2 330/870/760 80
BW 130-12 12 50 ind. 120 60 140 18 R1 R1/2 ‘ 330/870/760 75
BW 130-18 18 50ind. 120 60 140 18 R1 R1/2 330/870/760 79
BW 130-24 15/24 50 ind. 120 60 140 18 R1 R1/2 330/870/760 85
BW 130-27 18/27 50 ind. 120 60 140 18 R1 R1/2 330/870/760 85
BW 130-36 18/36 75 ind. 200 60 140 24 R11/2 R1/2 l 410/1070/910 110
Circulating fluid: Heat transfer fluid
model heating cooling power | pump capacity | pump pressure | heating temp. | filling connections | connections | dimensions weight

power at90°C max. max. max. volume circul. fluid | cool. water | w/d/h

[kw] (kW] [I/min] [mWs] [°C] U] [inch] [inch] [mm] [kg]
BT60T 3/6 18 ind. 40 45 150 11 R3/4 R1/2 [ 250/540/600 40
BO 250-9 HF-BK 9, 25ind. 60 60 250 11 R1/2 R1/2 330/870/840 75
BO 250-12 HF-BK 12 25 ind. 60 60 250 11 R1/2 R1/2 330/870/840 75
BO 250-18 HF-BK 18 25ind. 60 60 250 18 R1/2 R1/2 330/1070/840 95
BO 250-24 HF-BK 12/24 25 ind. 60 60 250 21 R1/2 R1/2 ‘ 330/1070/840 110
BO 300-12 12 25ind. 60 60 300 18 R1/2 R1/2 330/1070/840 95
BOD 250-18 2x18 2x25ind. 2x60 2x60 250 215 R1/2 R3/4 ‘ 690/1050/1000 275
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Wechseltemperierung — Variothermal units

Start/Stop
signal

(NC)

v A1

(NC)

t Molding Die

(NC)

P1

Firma E. Braun Am Markt T 91126 Kammerstein — MaBiPro im Mai 2023

=BRAUN




HeilSnietverfahren

HeilSnieten von Kunststoffen

Verbinden der Bauteile durch Umformen
Segment oder Punktférmiger Nietkopf
Festigkeit durch Uberlappung des
Nietkopfes

Verbindung von Kunststoffen mit
verschiedenen Materialien méglich
Kostenginstige Verfahren

Einstufiger Prozess

Kurze Zykluszeiten
Kostenginstig

Keine hohe Qualitét der Nietverbindung

Je nach Kunststoff kann es schnell zu
Ablagerungen am Stempel kommen

Zweistufiger Prozess

Hohe Qualitat der Nietverbindung
- Oberflache
- Abzugskrafte

Ldngere Prozesszeit

Hohe Stempeltemperatur ( <300°C)
Je nach Kunststoff kann es schnell zu
Ablagerungen am Stempel kommen

HeiBluftnieten

A

Hohe Qualitat der Nietverbindung
- Oberflache

- Abzugskrafte

Keine Ablagerungen am Stempel

Ldangere Prozesszeit

Hohe HeiBlufttemperatur ( <300°C)
Aufwendigere Regelung und
Anordnung
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Heilsnieten von Kunststoffen

HeiBnieten in Kombination mit Kihlluft HeiBnieten mit konturnaher Kihlung Gber Fluid (in Entwicklung)

4

* Hohe Qualitat der Nietverbindung * Hohe Qualitat der Nietverbindung
* - Oberflache * - Oberfldche

* - Abzugskrafte * - Abzugskrafte

* geringe Ablagerungen am Stempel * geringe Ablagerungen am Stempel

besonders mit Beschichtung besonders mit Beschichtung

* kurze Prozesszeit

* Léngere Prozesszeit * Einsparung von Druckluft
* Kosten fir Druckluft

Firma E. Braun Am Markt 1 91126 Kammerstein — MaBiPro im Mai 2023




Stempel fur HeilSnietvorrichtungen - Stamps for heat staking

2010 2012 2015 2016 2018
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Stempel fur HeilSnietvorrichtungen - Stamps for heat staking

Grundkorper aus Werkstoff E-Cu zur optimalen Wdarmespeicherung und
-Ubertragung

Hochleistungsheizelement (400V / 160W) und Temperaturfihler (PT100) bilden
eine Regelstelle und sind Gber Passbohrungen ohne den Einsatz von
Wdrmeleitpaste in den Grundkorper integriert

Nietspitze ist auswechselbar, Werkstoff Zirkoniumkupfer mit entsprechender
Beschichtung als VerschleiBBschutz (HRC 60) zur Verldngerung der Standzeit, als
Entformungshilfe bzw. Belagsverhinderung

Individuelle Konturanpassung der Nietspitze an die jeweiligen Gegebenheiten
(Brotlaib, runde Kontur, Volumenanpassung, Bauteilgeometrie, SchweiBaustrieb,
USW...)

Nietspitze mit Kihlbohrungen zur besseren Wdarmeabfuhr in der Abkihlfase
Soweit moglich wird pro SchweiB3rippe ein Stempel platziert, sind die StichmaBe
zweier Schweil3rippen zu gering erfolgt die Kombination von zwei Schweil3stellen

in eine vergroBerte Nietspitze

Firma E. Braun Am Markt 1 91126 Kammerstein — MaBiPro im Mai 2023
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Konstruktion und Simulation der Stempel - Stamp design and simulation
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Die ,Novoplan“-Nickelbeschichtungen — ,Novoplan® — nickel coating

SR “m“ S “ =

Verschleissschutz

Schweillergebnis ohne Beschichtung — Weld result uncoated

PPPPPPP

Kupfer, Aluminium X X X X
resswerkzeul
ramikverarbeitus
rrosionsschutz
Konf X
Temperi ferung X
Korrosive Kunststoffe X 4 »
Heissgaskorrosi X - m‘l
Entformun ife
mmmmmmmm
Sili
Thermopl X X X
Entformungshilfes
rschleisschutz
Gefilllte Thermoplaste X X
Belagsverhinderung X X X
Notlaufeigenschaften X
Masskorrektus X X
Grun:
hraprézisions bearbeitung

50/65*
HRC

Harte (HRC)

Schichtdicke (um) bis 20

Kombinationsschichten maglich *getempert 300°C 4




Wechsel - Schweilseinsatze — Change adapter

2010 2016

Unbeschichtete Stempel - Uncoated stamps Novoplan Nickelbeschichtungen als Entformungshife und Verschleil3schutz
Novoplan-Nickel coatings as mould relase and wear protection

CNB 4 um (Normalbeanspruchung — normal stressed)
CNBV bis 20 um (Hochstbelastung — highly stressed)

—
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Beispiel fur Nietkopfformen — Examples of rivet head shapes
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Beispiel fur Werkstoffkombinationen - Examples of material combinations

- 77.;—:
i1 11

Verbinden von hybriden Bauteilen wie Filz oder Metall auch bei sehr minimierten Platzverhaltnissen
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Heillnietvorrichtungen — Heat staking ( welding )

PIETTIT T

Pneumatik Zylinder mit Saulenfihrungen — Pneumatic cylinders with vertical column guides
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Heillnietvorrichtungen — Basic welding machine

Servo-driven spindles Spindelantriebe mit Servomotoren
with force/stroke control und Kraft- Weg - Uberwachung

—
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Heillnietvorrichtungen — Basic welding machine

—
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* Vielfaltige Anschlussmoglichkeiten flr Sensoren, Aktoren und anderes Zubehor

 Der Werkzeugwechsel in der Basisvorrichtung kann wahlweise von vorne oder hinten erfolgen

e Die fur den jeweiligen Einsatz angelegten Programme werden direkt auf dem Wechseleinsatz
gespeichert. Somit entfallt das Ubertragen der einzelnen Rezepte auf jede Basisvorrichtung. Jeder

Wechseleinsatz bringt seinen Datensatz mit und funktioniert ohne Anderung in jeder
Basisvorrichtung.

e Automatische Datenubernahme in die Basisvorrichtung

—
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Steuer- und Regeleinheit flir Heil3nieten

Modulare Steuer- und Regeleinheit fir die Nietstempel
Individuelle Prozesswerte vorgeben und erfassen
bis zu 20 Nietstempel pro Platine — max. 120 Einheiten

Schnittstelle zur Basissteuerung

Firma E. Braun Am Markt 1 91126 Kammerstein — MaBiPro im Mai 2023

Rezeptverwaltung und Prozessvisualisierung
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Wechsel — Schweilleinsatze - Examples of welding change adapter
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Montagelinie GO1 Turen — Assembly door line GO1
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Nifco — Production plant Taccoa USA Installation 01/2017
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