BFSV Verpackungsinstitut Hamburg GmbH l E IQﬂQﬂ
Akkreditiertes Pruflabor fur Verpackung & Logistik

Ltg.: Prof. Dr.-Ing. Bernd Sadlowsky Prifung und Forschung seit 1954

Experimentelle Simulation von Transport-, Umschlag- und Lagerbelastungen
an versandfertigen Packstucken

@ Wir prufen nach international anerkannten, genormten Prufprogrammen,
z.B. nach ISTA oder ASTM D4169

@ Auf Wunsch erstellen wir Ihnen auch auf Ihre individuelle Transportkette
maldgeschneiderte Prufprogramme

® Sie erhalten von uns einen detaillierten Prifbericht

©@ Wir decken mogliche Schwachstellen an Verpackung und Packgut frihzeitig auf
und geben Ihnen ein sicheres Gefuhl bel der Reise Ihrer Produkte um den Globus

Inre Ansprechpartner: B.Eng. Philipp Gasch, M.Sc. Johanna LipskKi

Vorkonditionierung von
Packstlucken in der
Klimaprufkammer

Stauchdruckpriafung zur Simulation
von Druckbelastungen wahrend der
Lagerung

Fallprafung auf eine
Ecke des Packstlcks
mit optionaler
Beschleunigungs-
messung am Packgut

Vibrations- und Schockprifung

zur Simulation von Schwingungen-
und stofRen auf Ladeflachen
unterschiedlicher Transportmittel

HeRAEUS

Vacuumaven

7 Ista

CERTIFIED LABORATORY

Prellpridfung zur Simulation
von Stofden beim Transport
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BFSV Verpackungsinstitut Hamburg GmbH l E IQﬂQﬂ
Akkreditiertes Pruflabor fur Verpackung & Logistik
Ltg.: Prof. Dr.-Ing. Bernd Sadlowsky Prifung und Forschung seit 1954

Temperatur- und Klimaprifungen zur praxisnahen Simulation von
kKlimatischen Belastungen wahrend Versand, Lagerung und Einsatz

&

Temperatur- und Klimaprufungen (konstant und zyklisch) u.a. nach DIN EN 60068-2-X
an Geraten sowie versandfertigen Packstlicken und Ladeeinheiten

Temperaturprufungen im Bereich von -40 bis +180 °C

Klimaprufungen im Bereich von +10 bis +90 °C / 30 % bis 98 % r.F.

3 begehbare Klimaprufkammern mit max. Innenmalflienvon 6 x4 x 3 m
Weitere Klima- und Temperatur-Prifschranke

& & & &

Inre Ansprechpartnerinnen: M.Sc. Johanna Lipski / Udo Luder

Klimawechselprifung zur Uberprifung von Korrosionsschutz- Betauung der Oberflache eines Motors wahrend einer Klimawechselprufung zur
mal3nahmen in unserer grol3ten, begehbaren Klimaprafkammer Simulation von Klimabelastungen eines Ubersee-Versandes

Kondensation von Luftfeuchte unter Stretchfolie nach
extremer klimatischer Belastung

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
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BFSV Verpackungsinstitut Hamburg GmbH
Akkreditiertes Pruflabor fur Verpackung & Logistik

Prifung und Forschung seit 1954

Prafung von Sterilverpackungen fur Medizinprodukte

©@ Wir prufen nach international anerkannten, genormten Prufverfahren
Z. B. nach ASTM F- und D-Standards

© Alle Prufverfahren basieren auf den Anforderungen der ISO 11607-1

Sie erhalten von uns einen detaillierten Prufbericht

&

© Wir konnen lhnen dabel helfen, mogliche Schwachstellen an Ihrer
Verpackung frihzeitig aufzudecken

Ihre Ansprechpartnerinnen: Dipl.-Ing. (FH) K. Behrens / M.Sc. J. LipsKki

Uberprifung der Siegelung
mittels Farbeindringprufung
nach ASTM F1929
(Toluidin-Test)

Beschleunigte Alterung
nach ASTM F1980

Echtzeitalterung z. B. bel
+23 °C /50 % r.F.

Ermittlung der
Siegelnahtfestigkeit
nach ASTM F88 und EN
868-5 mit Aufzeichnung
des Kraft-Weg-Verlaufes

Dichtigkeitsprufung
,, nach ASTM F2096
(Bubble Emmision)

Force in N

T
10
Displacement in mm

.
..0.

Ermittlung des
Innendruckwiderstandes
mittels Burst- und Creep-
Test nach ASTM F1140

Do Moateten  Angene Otagen  Messen  Gotvbungen  Tenatnr 1680
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BFSV Verpackungsinstitut Hamburg GmbH l E IQﬂQﬂ
Akkreditiertes Pruflabor fur Verpackung & Logistik

Ltg.: Prot. Dr.-Ing. Bernd Sadlowsky Prifung und Forschung seit 1954

Umweltsimulation an technischen Bautellen zum Nachweils auf Eignung
far den Einsatz unter hohen klimatischen Belastungen

e

NaCl

IE
N/

(@@3@ 50 00

I NaCl

Salzsprihtest — Schwitzwassertest — Klimawechseltest
Z. B. nach ISO 3768, ISO 9227, ISO 6270-2

BFSV — Prufkammer ,,Corrocompact 617

Unsere Leistungen:

* Analyse von Korrosionsschaden
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* Auslegung von Korrosionsschutzsystemen

e Prufen von Korrosionsschutzmitteln

e Prufen von Korrosionsschutzmallnahmen

* Forschung iIm Bereich des Korrosionsschutzes

| ( DAKKS
Ansprechpartner: Prof. Dr.-Ing. Bernd Sadlowsky, B. Eng. Sebastian Karg Deutsche
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BFSV Verpackungsinstitut Hamburg GmbH l E Imﬂgﬂ
Akkreditiertes Pruflabor fur Verpackung & Logistik
Ltg.: Prof. Dr.-Ing. Bernd Sadlowsky Prifung und Forschung seit 1954

Korrosionsschutz fur technische Packguter beim Exportversand

Das Problem:
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Unsere Leistungen:

* Analyse von Korrosionsschaden

» Schadensgutachten

* Fort- und Ausbildung im Bereich Korrosionsschutz

* Auslegung von Korrosionsschutzsystemen

* Prufen von Korrosionsschutzmitteln

* Prifen von Korrosionsschutzmaldnahmen

* Forschung iIm Bereich des Korrosionsschutzes

DAKKS

Deutsche

Ansprechpartner: Prof. Dr.-Ing. Bernd Sadlowsky, B. Eng. Sebastian Karg Akkreditierungsstelle

D-PL-19253-01-00

BFSV Verpackungsinstitut Hamburg GmbH Tel. direkt: 040/ 42875 - 6016 —_— BN ALLIANZ
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BFSV Verpackungsinstitut Hamburg GmbH l E Imﬂgﬂ
Akkreditiertes Pruflabor fur Verpackung & Logistik
Ltg.: Prof. Dr.-Ing. Bernd Sadlowsky Prifung und Forschung seit 1954

Festigkeitsprufungen und Qualitatsbestimmung von Wellpappen
Prafung und Beurtellung der Versandeignung von Wellpappe-Verpackungen

® Als akkreditiertes Prufinstitut stehen wir sowohl Anwendern als auch Herstellern von
Verpackungen fur alle Pruftatigkeiten zur Verfugung

Q@ Festigkeitsprufungen an Wellpappen zur Qualitatsbestimmung

@ Stauchprufungen an Packmitteln aus Wellpappe, Ermittlung der Tragfahigkeit, Einfluss
von Klimabelastungen auf die Festigkelt

@ Beurtellung der Versandeignung von Wellpappe - zertifiziert mit dem BFSV-Prlfstempel

Inre Ansprechpartner: Udo Luder / B.Eng. Sebastian Karg

Kantenstauchwiderstand

o1

Berstfestigkeit

Durchstof3arbeit

Biegesteifigkeit

CLASS : 4
VALID UNTIL : 09 - 2011

BURSTING
' STRENGTH 5000 kpPa
| WET BURSTING
IGLASE ! kP
% STRENGTH 00 kPa
s PUNCTURE 30 3
RESISTANCE
EDGEWISE CRUSH
/ N RESISTANCE 23 kN/m
N
i
/ Trocken

20 30 40
Stauchweg [mm] (( DAkkS
Stauchprufung zur Ermittlung der Stauchwiderstand der Verpackung (BCT) Deutsche
Tragfahigkeit bei Transport und Lagerung Einfluss verschiedener Klimabedingungen g'f';[?fégggfgﬁfgge"e

BFSV Verpackungsinstitut Hamburg GmbH Tel. direkt: 040/ 42875 - 6036

Ulmenliet 20 Tel. Zentrale: 040/ 42875 - 6046
21033 Hamburg E-Mall: mazur@bfsv.de / WWW., : d e
karg@bfsv.de

Homepage: www.bfsv.de AW HAMBURG

B ALLIANZ

r

INDUSTRIE
FORSCHUNG

A




BFSV Verpackungsinstitut Hamburg GmbH l E IQﬂQﬂ
Akkreditiertes Pruflabor fur Verpackung & Logistik
Ltg.: Prof. Dr.-Ing. Bernd Sadlowsky Prifung und Forschung seit 1954

Experimentelle Simulation von Transport-, Umschlag- und Lagerbelastungen
an versandfertigen, palletierten Ladeeinheiten

& Wir prufen nach genormten Prufprogrammen, z.B. nach ISTAund ASTM

&

Auf Wunsch erstellen wir Innen auch mal3geschneiderte Prufprogramme

©@ Wir decken mogliche Schwachstellen an Verpackung und Packgut frihzeitig auf
und geben Ihnen ein sicheres Gefluhl bel der Reise Ihrer Produkte um den Globus

® Auf Kundenwunsch erstellen wir Ihnen zusatzlich zum Prifbericht ein Prif-
zertifikat, sodass Sie den Prufstempel auf Ihre Verpackung drucken konnen

Inre Ansprechpartner: B.Eng. Philipp Gasch, M.Sc. Johanna Lipski

Vorkonditionierung von Ladeeinheiten in der
begehbaren Klimaprufkammer

Vibrations- und Schockpriufung zur
Simulation von Schwingungen- und
stoRen auf Ladeflachen unter-
schiedlicher Transportmittel

Stauchdruckprtfung zur Simulation von
Druckbelastungen wahrend der Lagerung

Institute

3
3 N
Mburg . ger™®

Kippfallpriafung zur Simulation von Stol3-
belastungen wahrend des Umschlags zur Uberprifung des Verbundes von
Ladung und Ladungstrager

@ ista (s,

Akkreditierungsstelle
CERTIFIED LABORATORY D-PL-19253-01-00

EEE ALLIANZ
r INDUSTRIE
FORSCHUNG

BFSV Verpackungsinstitut Hamburg GmbH Tel. direkt: 040/ 42875 - 6306

Ulmenliet 20 Tel. Zentrale: 040/ 42875 - 6046
21033 Hamburg E-Mail lipski@bfsv.de / WWW., de
gasch@bfsv.de

Homepage: www.bfsv.de
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BFSV Verpackungsinstitut Hamburg GmbH l E IQﬂQﬂ
Akkreditiertes Pruflabor flr Verpackung & Logistik,
Ltg.: Prof. Dr.-Ing. Bernd Sadlowsky Pridfung und Forschung seit 1954

Bauartprtufung und Uberwachung der Herstellung von Verpackungen zur
Beforderung gefahrlicher Guter

©@ Wir sind von der Bundesanstalt fur Materialforschung (BAM) zugelassen fur die Bauartprufung von Fassern, Kanistern, Kisten, Sacken
und Kombinationsverpackungen aus den Werkstoffen Stahl, Aluminium, Sperrholz, Pappe und Kunststoff.

@ Wir prifen nach den gultigen Prifvorschriften flr Verpackungen in Kapitel 6.1 des europaischen Ubereinkommens tber die Beforderung
gefahrlicher Guter auf der Stral3e (ADR) und auf der Schiene (RID) sowie analog nach den Bestimmungen Uber die Beforderung
gefahrlicher Guter mit Seeschiffen (IMDG-Code) und im Luftverkehr (ICAO-TI).

@ Wir fuhren Fallprafungen (bis 500 kg), Dichtheitspriufungen, Innendruckprufungen und Stapeldruckprifungen durch.
@ Wir berucksichtigen die spezifischen Produkteigenschaften des Auftraggebers und bringen unsere Erfahrung bei der Optimierung mit ein.

Inre Ansprechpartner: B. Eng. S. Karg / Dipl.-Ing. F. Volkmann

LTD QTY

GroRe : 120 x 300

=

Stapeldruckprifung zur Simulation eines drei
Meter hohen Stapels gleicher Packstlicke.

Fallprafungen aus einer Hohe von jewells 1,8m; auf die Seite und auf die Ecke

Innendruckprufung an Kunststoffkanistern

( DAKKS
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Ltg.: Protf. Dr.-Ing. Bernd Sadlowsky Prifung und Forschung seit 1954

Palettenprifung:

Normkonforme Ermittlung der Nennlast und der zul. Nutzlast

® Unsere Prufaufbauten entsprechen der DIN EN ISO 8611-1

Die Zusammenstellung eines Palettenprifprogrammes erfolgt nach DIN EN ISO 8611-2

Die Bewertung der Prufergebnisse wird nach DIN EN ISO 8611-2 durchgeflhrt

Wir berlcksichtigen die spezifischen Produkteigenschaften des Auftraggebers und bringen unsere Erfahrung bel Optimierungen mit ein

& & & &

Auf Kundenwunsch und / oder bei Bedarf werden die Prifungen praxisnah modifiziert und gesondert bewertet

Ihre Ansprechpartner: Dipl.-Ing. F. Volkmann / B.Eng. S. Karg

___Auflager Regal

Stauchdruckprifung zur Simulation der Regallagerung bel
gleichformiger Streckenlast.

Berlicksichtigung spezifischer Gegebenheiten des Auftraggebers

Universal Zug- / Druckversuch

Stauchdruckprufung zur Simulation des Umschlags mit dem
Gabelstapler oder Hubwagen Symmetrische Lastverteilung 65000
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=
- 35000
& ATy E
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252000
152000
10000
5000 -i..
7
-
a1 2 3 4 & &6 7 8 6 10111212 14 16 16 17 18 16 20 21 22 23 24 256 28 27 25 20 30 31 32 33
——— Stauchweg [mm]
Kundenspezifische Modifikation des Prufaufbaus zur Simulation des Kraft-Weg-Diagramm einer Stauchdruckpriufung
Umschlags mit dem Gabelstapler oder Hubwagen, ( DAKKS
Asymmetrische Lastverteilung Deutsche
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Prafung von VCI-Korrosionsschutzsystemen

© Gezielte computergesteuerte Abkiuhlung der metallischen Indikatoren und
nachfolgender Betauung der Metalloberflachen

© Ermittlung der benotigten Dauer zum Aufbau des VCI-Korrosionsschutzes
In Abhangigkeit des Abstandes von der Metallprobe zum VCI-Spender

© Zyklische Betauung der Metallproben moglich

© Vom BMWi Uber die AiIF gefordertes Forschungsvorhaben des Instituts flr
BFSV an der HAW-Hamburg

Ihr Ansprechpartner: B. Eng. Sebastian Karg

Funktionswelse eines VCI-Korrosionsschutzsystems
VCI-Wirkstoffe lagern sich an der

VCI-Wirkstoffe treten aus dem Tréager- VCI-Wirkstoffe verteilen sich und sattigen Metalloberflache ab und bilden eine VCI-
material aus die Atmosphéare im Packraum Korrosionsschutzschicht
0 0] O O O 0 (o] 0 O O 0
o) O 0 o
0 0 0 O 0 0 0
| 0
I Metall I Metall o 0
0
o ©O o O o
0o ° 0 o o 0
00 0 0 0 00 o) 0 0 0 0

Problematik )
Losung

Ab welchem Zeitpunkt und bei welchem
Abstand vom VCI-Trager zur Metalloberflache
Ist der Korrosionsschutz aufgebaut bzw. das
Verpackungssystem belastbar?

Neue Methode zur Prifung von VCI-
Produkten, entwickelt im Institut flr
BFSV an der HAW-Hamburg

Prufparameter: Informationen Uber:

 Abstand vom VCI-Trager
zur Metalloberflache
(Wirkabstand)

* die generelle
Korrosions-
schutzwirkung

 Dauer bis zur Betauung
und somit korrosiver
Belastung
(Einwirkdauer)

* die benotigte Dauer
zum Aufbau des VCI-
Korrosionsschutzes In
Abhangigkeit des
Abstandes vom VCI-
Trager zur
Metalloberflache

Wirkabstand

 Volumen des
Priafzylinders
(Simulation Leervolumen

Im Packraum) * die maximal mogliche

Distanz vom VCI-Trager

 Unterschiedlichste VCI- zur Metalloberflache

Applikationen (Papier,

Folie, Schaum, Prafaufbau zur Ermittlung der Metallproben
Wellpappe, usw.) bendtigten Dauer zum Aufbau des
VCI-Korrosionsschutzes
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