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INTELLIGENCE IN MOULDING -
IHR WEG ZUM ERFOLG




Die Werkzeuginnendruckmessung

Das Ziel der Werkzeuginnen-

druckmessung ist die
Steigerung der Wirtschaft-
lichkeit durch Kosten-
einsparung fuar manuelle
Nachkontrollen, kirzere

Anfahrzeiten und das
Reduzieren von Ausschuss.

Prozessabweichungen lassen
sich frihzeitig erkennen und
Korrekturmallnahmen  ein-
leiten, bevor fehlerhafte Teile
produziert oder un-
vollstandig geflllte Teile an
den Kunden ausgeliefert
werden.

Eine weitere Anwendung ist
die schnelle und sichere
Verlagerung eines Werkzeugs
von der einen auf die andere
Maschine ohne aufwandige
Revalidierung.
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Da der Werkzeuginnendruck die
Produktionsbedingungen des
Spritzgussteils ltickenlos
beschreibt, verschafft er Einblick
in die Kavitat des Werkzeuges -
losgeldst von individueller
Maschinenausstattung und
Parametern.

Der Innendruckverlauf jedes
Teiles ist somit individuell wie ein
Fingerabdruck.
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Einfahren/ Maschinenwechsel

Unser Einstiegssystem wird
genutzt, um neue Prozesse
einzufahren, Werkzeuge auf
eine andere Maschine zu
verlagern, oder Prozess-
schwankungen, zum Beispiel
bedingt durch  Chargen-
wechsel, sichtbar zu machen.

Hierfir wird lediglich ein
portables System, bestehend
aus Sensor, Mouldplug
(MPM) und Laptop bendtigt.

Alle werkzeugrelevanten
Daten bleiben im
eingebauten Speichermodul
direkt am Werkzeug gesichert

und sind bei einem
Maschinenwechsel sofort
verfligbar.
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Somit erhdlt der Anwender die
Moglichkeit, bereits etablierte
Prozesse problemlos von einer
Maschine auf die andere zu
Ubertragen. Damit wird auch fir
Nutzer ohne spezifisches
Detailwissen Uber den Werkzeug-
innendruck eine einfache
Prozessoptimierung und Ver-
besserung der Bauteilqualitat
ermoglicht.
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Prozesskontrolle zur Fehlervermeidung

Das System CAVITY EVYE
besteht einerseits aus
Drucksensoren, die im
Spritzgusswerkzeug verbaut
sind. Der zweite Teil des
Systems umfasst Hard- und
Software, die Informationen
aus der Spritzgussmaschine
und den Innendruckkurven
jeder einzelnen Kavitat im
Werkzeug auswertet. Somit
ist eine zuverlassige
Qualitatsaussage zu jedem
produzierten Teil moglich.

Im konventionellen Spritz-
gussprozess endet der
Informationsfluss am Ende
der Maschinendiise - was im
Werkzeug geschieht, bleibt
fir den Anwender unsichtbar.

CA/ITYEYE

INTELLIGENCE IN MOLDING

CAVITY EYE ermoglicht Gber die
Visualisierung und Auswertung
der  Innendruckkurven  eine
systematische  Prozesskontrolle
fir jede einzelne Kavitat in lhrer
Produktion. Unser System blickt
somit direkt in jede Kavitat —
Fehlervermeidung mit CAVITY
EYE heiBt Verbesserung der

Wirtschaftlichkeit mit dem Ziel
Null-Fehler zum Kunden.
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Nachristung von Werkzeugen

CAVITY EYE Drucksensoren
sind wasserdicht (IP67) und
erschitterungsresistent.
Unsere  Sensoren  haben
einen weiten Druckbereich
von 0,3... 40 kN, der fir
nahezu jede Anwendung
geeignet ist.
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Die Kraftibertragung erfolgt vom
bestehenden Auswerferstift von
0,5 - 20mm Uber einen
zusatzlicher Transferstift auf die
Sensoroberflache.

Ideale Voraussetzung also, um

bestehende Werkzeuge nach-
zurusten.
Die Modifikation bestehender

Werkzeugplatten oder  Neu-
erstellung einzelner Werkzeug-
bestandteile erledigen wir
ebenso, wie die Installation von
Sensortechnik ~ und  System-
komponenten an lhrer
Spritzgussmaschine.
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Optimal geschitzte Sensoren

Ein groBer Vorteil ist, dass
CAVITY EYE Sensoren im
Regelfall nur einmal in die

Aufspannplatte der
Auswerferseite montiert
werden und Uber die

gesamte Standzeit des
Werkzeuges weder gewartet
noch demontiert werden
mussen.

Somit ist die Gefahr einer
Beschadigung der Verdrahtung
ausgeschlossen. Sensoren und
Kabel sind durch Druckplatten
bzw. Edelstahlabdeckungen
zuverlassig geschutzt.
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Optimal geschitztes Werkzeug

Bei Verschluss einer Kavitat CAVITY EYE erkennt dies und
durch einen Angussrest droht veranlasst einen sofortigen NOT-
den anderen Formnestern oft Stop der Maschine.
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Werkzeugwartungsanzeige

Durch Ausgasungen setzt sich
die Entliftung im Werkzeug
schleichend zu. Oft, ohne
dass der Anwender davon
etwas bemerkt. CAVITY EYE
erkennt automatisch einen
durch das Zusetzen der

Entliftung steigenden Rest-
druck auf den
auswerfer.

Mess-

Wenn der Restdruck eine frei
einstellbare Grenze erreicht hat,
schaltet das System die Maschine
nach Zyklusende ab.

Somit bleibt lhr Werkzeug
optimal geschitzt und Ihr Kunde
bekommt keine Schlechtteile
geliefert.
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Optimale Langzeitiberwachung

Die Software bietet die
komfortable Moglichkeit, ein
automatisches, anpassbares
Toleranzband Uber die Zeit-
und Druckachse zu legen, um
eine  Langzeitliiberwachung
zu gewabhrleisten.

In der Regel muss maschinen-
seitig auch keine Schnittstelle
vorhanden sein.
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Werkzeugtemperierung und Durchfluss

Mit berihrungslosen und Aufgenommene Werte werden
verschmutzungsresistenten zudem im Dashboard angezeigt
Sensoren Uberwachen wir die und lassen sich revisionssicher
tatsachliche Werkzeug- und schussgenau im jeweiligen
temperierung hinsichtlich Datensatz des Produktionszyklus
Durchfluss und Temperatur in abspeichern.

Vor und Rucklauf.

Jeder Kreislauf kann mit
eigenen Grenzwerten belegt
werden, bei Abweichung
erfolgt entsprechende
Meldung an jedes
browserfahige Gerat.
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Durchflussprifstand

Merkmale:

Einfache Druckverlust- und
Dichtheitsprifung fir
Werkzeuge
Ultrakompaktes Design auf
Rollwagen (LxBxH) 110 x 45 x
90cm

Einfache Befiillung des 30
Liter Behalters mit
integriertem Schlauch
Flllstandsanzeige mit
integrierter
Behalterentleerung

&) CA/TVEVE
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Einfache, manuelle Bedienung
Anzeige von Vorlaufdruck,
Ricklaufdruck und
Durchflusswert (elektr. oder
analoge Anzeige)
Leistungsstarke und leise
Pumpe 60l/min, 4.5 bar
Dichtheitsprifung wahlweise
mit Luft und Wasser
Werkzeugausblasfunktion mit
Druckluft
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Datenerfassung und Verarbeitung

Wir erstellen lhnen Transparenz und Effizienz in lhrer
individuelle Software- Produktion — Daten und
l6sungen zur Kombination Peripherie eingebunden in Ihr
von Maschinendaten, System, jederzeit online
Werkzeuginnendruckkurven verflgbar.

und Kommunikation  mit

externen Geraten, sowie mit Sprechen Sie uns an.

analogen oder digitalen
Signalquellen.

Networking protocols

IPv4, and more...
HTTP, MQTT, rf'
ICMF, DHCP ————
|OT Gateway Industrial Computer

and Switch for Networking

10/100 Ethernet L‘
and PoE 802.3 af _

‘ I Pressure Sensors {8 7 =
H Sensing Cavity Pressure e |

10T Enabled High
Performance 32-bit

ARM Cortex MCU ; . ; ; y ; Connected to the Mold Plug

Smart Measuring Plug

acquiring Pressure Sensor Data

Memory in mold

Interfacing Mold and Sensor identification

0-10V/4-20mA
Analog Signals

Smart Control Plug
Controlling the Molding Machine _
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Datenauswertung - Dashboard

Datenerfassung st ein Unser Innendrucksystem ist ein
Thema. Ein ganz anderes die wesentlicher Baustein, um lhre
Auswertung tausender Effizienz zu verbessern, Prozesse
einzelner Produktionsdaten. bis ins Detail sichtbar zu machen

und die Wirtschaftlichkeit zu

CAVITY EYE bietet Ihnen erhdhen.

maligeschneiderte Losungen

far Ihr Dashboard. Denn nur mit einer Null-Fehler
Produktion ist auch lhr Kunde
wirklich zufrieden.
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Kosteneinsparung in der Produktion

Durch konsequenten Einsatz
unserer Technologie werden
die laufenden Qualitatskosten
signifikant reduziert.

Indirekte Einsparungen erhalten
Sie durch verringerten Aufwand
bei der serienbegleitenden
Qualitatsprifung.

Direkte Einsparungen lassen Dadurch  stehen  erhebliche
sich insbesondere durch Maschinen- und Personal-
schnelles Anfahren der ressourcen wieder zur freien
Maschine und der laufenden Verfligung
Qualitatsiberwachung jeder
Kavitat erzielen.
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Troubleshooting Werkzeug und Prozess

Es gibt ein Problem am
Bauteil oder mit hohen
Ausschussraten. Und dies
muss gelost werden.

Als kompetenter externer
Dienstleister identifizieren

wir die Ursachen. Sind diese
erst einmal gefunden, so
kénnen sie auch zielgerichtet
beseitigt werden.
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Um schnellstmoglich die
Fehlerursachen beseitigen zu
kénnen, sollte eine ganzheitliche
Analyse des Fertigungsprozesses
und des Werkzeuges erfolgen.

Dazu sind wir bei lhnen vor Ort
und stellen unser Kénnen gerne
konkret unter Beweis.
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Energieeinsparung beim Spritzguss

Das KunststoffspritzgielSen ist
ein sehr energieintensiver

Prozess. Eine deutliche
Einsparung macht deshalb
Sinn: Zugunsten der Umwelt
ebenso wie aus
wirtschaftlichen Grinden.

Bei den immer weiter
steigenden Energiekosten ist
eine Prozessoptimierung
nicht nur hinsichtlich
Bauteilqualitat sondern auch
hinsichtlich Energieverbrauch
pro Bauteil erforderlich.

Die potenziellen
sind erheblich.

Einsparungen

Die Erfahrung zeigt, dass bei
Spritzgussanlagen, wo keinerlei
effektive Energiesparmalinahmen
implementiert wurden, etwa 30
Prozent des Gesamtenergie-
verbrauchs eingespart werden
kdnnten.

Wir liefern das Ergebnis mit der
Energieaufzeichnung vor und
nach der Optimierung von
Maschine und Prozess.

spezifische Energie [kWh/kg]

Schlieken Einspritzen Nachdmuck Dosieren Offnen Auswerfen
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eizung  Sonstiges 1 Zyklus
) Prozesslast
60
40

Basislast
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Kontakt

ADROITEC GmbH
Faunapark 2a
95032 Hof

Thomas Braun
Geschaftsfiihrung

Tel. 0171 /7086 078
Mail: thomas.braun@cavityeye.de
Web: www.cavityeye.com
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